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PROCEDE DE MISE SOUS PLIS AUTOMATIQUE DE PIECES DE FAIBLE 
ENCOAABREMENT, NOTAMMENT DE DOCUMENTS, ET DISPOSITIF POUR 
LA MISE EN OEUVRE DE CE PROCEDE 

5 Domaine technique 

La pr§sente invention conceme un proc6d6 de mise sous plis automatique de 
pieces de faible encombrement, notamment de documents ou d'objets a 
transmettre dans des enveloppes par l'intenn6diaire d'un service 
d'acheminement du counrier, au moyen d'un dispositif comportant des moyens 

10 de stockage et d'amen§e successive d'enveloppes indivlduelies, des moyens 
d'amen§e des documents ou des objets ^ exp6dier vers lesdites enveloppes 
individuelles comportant un rabat de fermeture repli6 et des moyens 

J 

d'introduction d'un de ces documents ou d'un de ces objets dans une desdites 
enveloppes. 

15 

Elle concerne egalement le dispositif pour la mise en oeuvre de ce precede. 
Technique anterieure 

On connaTt d§j& des dispositife de ce type pour mettre sous enveloppe des 
20 lettres ou des documents publicitaires ou similaires en vue de leur distribution 
par courrier sur une grande echelle. Ces dispositife sont en g6n§ral de 
construction compIlqu§e et comprennent un grand nombre de pidces 
m^canique en mouvement pour guider et acheminer les enveloppes d'une part 
et les documents d'autre part vers une zone de jonction des deux composants 

25 de renvoi, appelee zone de mise sous pll. Etant donn§ que les voies 
d'acheminement des enveloppes et des documents sont distinctes, mals que la 
zone de mise sous pli est commune, dans les dispositifs connus, les 
enveloppes sont, dans un premier temps, habituellement acheminees selon 
une trajectoire ayant un sens oppose a celui des documents et ensuite. dans 

30 un deuxifeme temps, selon une trajectoire identique a celle des documents, 
apr§s I'introduction des documents dans les enveloppes. Cette inversion du 
sens de la trajectoire implique g6n§ralement la presence d'un m^canlsme 
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d'alguillage qui permet de s6parer les trajectoires d'arriv6e et de depart des 
envelopp>es. 

Une telle construction est compliquee et son fonctionnement consomme du 
5 temps en entraTnant une reduction sensible de la cadence de la mise sous plis. 
En effet, dans ce systeme, chaque cycle doit §tre enti6rement accompli avant 
que le cycle suivant puisse dtre entamd, c'est-^-dire qu'une enveloppe doit §tre 
charg^e avec les documents qui lui sont destines et §vacu^e de ia zone de 
mise sous pli avant que I'enveloppe suivante puisse §tre achemin6e dans cette 
10 m§me zone pour recevoir les documents. II en r6sulte une cadence limitee. en 
plus d'une construction compllqu§e, dont la maintenance est difficile et qui est 
sujet d des pannes fr§quentes. 

Le brevet US 2 643 119 A d§crit un dispositif de mise sous pli comportant 
15 plusieurs unites ayant un magasin de stockage des enveloppes disposees 
obliquement et qui sont prelevees une a une par un tambour rotatif. Une 
soufflette est disposee a I'arriere de la zone d'arret des enveloppes pour 
assurer leur ouverture et pennettre la reception des lettres ou des documents d 
mettre dans les enveloppes. Ce dispositif pr§sente toutefois plusieurs 
20 inconvenients. Les enveloppes sont pr§lev6es d I'^tat ferm§ et passent par 
gravite en groupes d'une premiere plate-fomne sur une deuxi6me plate-forme 
d'oD elles sont reprises par le tambour. Le risque d'entratner plusieurs 
enveloppes simultan§ment et de r6aliser un boun-age est important. En outre, 
les enveloppes transferees a I'etat fermS ne sont ouvertes par la soufflette qu'^ 
25 leur amv6e centre la but§e d'arret. Cette demarche reduit la cadence et genere 
un risque eleve d'§chec de I'ouverture. 

Le brevet US 3 423 900 A a pour objet une machine permettant de mettre dans 
une enveloppe plusieurs documents, cartes ou lettres stockes separ6ment. Les 
30 enveloppes sont transport6es par un tambour rotatif qui est equip6 de moyens 
de prehension mecaniques et qui comporte des evidements pour les rabats des 
enveloppes. Les documents et les enveloppes sont achem!n§s vers une zone 
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de rempHssage des enveloppes avec lesdits documents. Cette machine est 
entidrement m6canique et toutes les operations des doigts de maintien ou de 
prehension sont commandoes par des cames: Cette maniere de proc6der ne 
pemriet pas de travailler a des cadences tres elev6es. 

5 

Le brevet US 4 649 691 A concerne un dispositif de mise sous plls automatique 
dans lequel les enveloppes sont prelevees mecaniquement par des griffes 
montees sur un tambour rotatif. L'enveloppe est ouverte par des soufflettes qui 
reinvent le rabat lorsqu'elle est arrive en position de reception des documents. 
10 Aucun contrdle m6canique garantissant que I'ouverture s'est effectuee 
correctement n'est pr§vu. 

Le brevet US 3 962 848 A d6crit un dispositif selon lequel les enveloppes 
stockees en colonne sont pr6lev§es par friction par un tambour rotatif, ouvertes 
15 par une soufflette et transport6es par un convoyeur. Ce systeme n'est base que 
sur la friction et ne peut pas travailler de maniere sure ^ une cadence elevee. 

La machine de mise sous pli automatique objet du brevet US 3 381 447 A 
comporte un premier tambour pour pr§lever d'un stock des notices d'instruction 

20 ou similaires = et un deuxieme tambour pour prelever des enveloppes. Les 
notices d'instruction sont acheminOs vers une roue qui comporte des alv6oles 
radiates dans lesquelles les enveloppes ont 6t6 prealablement introdultes, ces 
alveoles comportant des moyens pour les ouvrir. Un tel dispositif est 
relativement lent car les enveloppes et les documents qui y sont Introduits 

25 doivent etre ins6r6s puis retires des alv6oles de la roue rotative, ce qui ne peut 
pas se faire en continu et requiert done des temps d'arr§t de la roue. 

Expos6 de I'invention 

Le but de la pr§sente invention est de pallier ces inconvenients de ces 
30 dispositifs connus en fournissant un dispositif simple et efficace dont 
I'entretien est aise et qui pemiet d'effectuer automatiquement une mise sous 
pli a tr6s haute cadence. 
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Ce but est atteint par te proc§d6 tel que d6fini en pr6ambule et caract6ris6 en 
ce que Ton stocke les enveloppes de telle manfere que !e rabat de chaque 
enveloppe individuelle soit situe sur le dessous de I'enveloppe et vers I'avant 

5 dans une direction de prel^vement, en ce que Ton deplie ledit rabat vers le bas 
dans le sens de I'ouverture de ladite enveloppe, en ce que I'on amene ledit 
rabat de I'enveloppe en contact avec la surface d'un tambour de prise en 
charge, en ce que Ton d§place chaque enveloppe individuellement et 
successivement en la tirant par son rabat plaque contre la surface ext^rieure 

10 dudit tambour de prise en charge vers une zone d'introduction d'un desdits 
documents ou d'un desdits objets, en ce que Ton precede § I'ouverture de ladite 
enveloppe et en ce que Ton introduit ledit document ou ledit objet dans ladite 
enveloppe prSalablement ouverte. 

15 De fagon avantageuse, Ton d6plie ledit rabat de I'enveloppe en gen^rant au 
moins un jet d'air et on le plaque sur la surface du tambour de mise en place 
par une aspiration radiate produite a I'int^rieur dudit tambour. 

De preference, I'on detache les enveloppes dudit tambour de mise en place au 
20 moyen d'au moins un racleur tangentiel par rapport a la surface dudit tambour. 

L'on peut proceder ^ I'ouverture de chaque enveloppe au moyen de guides 
d'ouverture et I'on peut egalement resserrer lat^ralement ladite enveloppe. 

25 Le dispositif pour la mise en oeuvre de ce precede de mise sous plis 
automatique de pieces de faible encombrement, notamment de documents ou 
d'objets a transmettre dans des enveloppes par rinterm§diaire d'un service 
d'acheminement du courrier, est caracterise en ce que lesdits moyens 
d'amenee des enveloppes individuelles comportent un tambour de prise en 

30 charge agence pour deplacer les enveloppes individuellement et 
successivement desdits moyens de stockage vers une zone d'introduction d'un 
desdits documents ou d'un desdits objets dans une desdites enveloppes 
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individuelles, et en ce que lesdits moyens d'introduction d'un de ces documents 
ou d*un de ces objets dans une desdites enveloppes comportent des moyens 
pour deplier le rabat de ladite enveloppe individiielle et ouvrir cette enveloppe. 

5 Selon un mode de realisation prefere, ledit tambour de prise en charge 
comporte au moins une zone peripherique perforee d'ouvertures et lesdites 
ouvertures sont connectees a un disposltif d'aspiration dans une zone 
interm6dlaire entre lesdits moyens de stockage et la zone d'introduction d'un 
desdits documents dans une desdites enveloppes individuelles. 

10 

Selon un mode de realisation avantageux, lesdites ouvertures sont connectees 
^ un dispositif generateur d'air sous pression dans ladite zone d'introduction 
d'un desdits documents dans une desdites enveloppes individuelles. 

15 Ledit tambour de prise en charge comporte de preference, au moins sur une 
partie de sa peripherie, un revetement ayant un coefficient de frottement eleve. 

Selon un mode de realisation avantageux, le revetement p6ripherique dudit 
tambour de prise en charge s'etend sur un secteur angulaire compris entre 25 
20 et 75% de la periph§rie. 

Selon une forme de realisation particuliere, ledit rev§tement p6riph6rique dudit 
tambour de prise en charge comporte plusieurs bandes parallfeles entre elles 
s'etendant sur un secteur angulaire compris au moins entre 25 et 75% de la 
25 periph6rie. 

Lesdits moyens pour ouvrit lesdites enveloppes individuelles comportent de 
preference au moins une came rotative agencee pour s'engager sous le rabat 
de chaque enveloppe individuelle en vue de son depliage. 
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Pour qu'une enveloppe puisse etre prise en charge § chaque cycle 
correspondant d une rotation dudit tambour de prise en charge, ladite came 
rotative est entramee en synchronisme avec ledit tambour. 

5 Selon une construction particulierement avantageuse, ladite came rotative est 
pourvue d'au moins un organe generateur d'au moins un jet d*air agence pour 
contribuer a deplier le rabat de chaque enveloppe individuelle en vue de son 
ouverture. 

10 Ladite came rotative est de pr§f6rence pourvue d'au moins un bee agenc§ pour 
amercer le d6pliage du rabat de ladite enveloppe individuelle. 

De faQon preferentlelle, le tambour de prise en charge et la came rotative ont le 
meme diametre et sont entrames en synchronisme a la meme Vitesse et, sur 
15 une partie de leur trajectoire circulaire, ladite came rotative est en appui contre 
la surface p§ripherique dudit tambour de prise en charge pour entramer une 
enveloppe desdits moyens de stockage vers ladite zone d'introduction. 

Pour detacher les enveloppes du tambour de prise en charge, le dispositif 
20 comporle avantageusement au moins un racleur agenc6 pour detacher ladite 
enveloppe Individuelle dudit tambour de prise en charge dans ladite zone 
d'introduction. 

De fagon avantageuse, le dispositif comporte plusieurs racleurs disposes 
25 parall^lement entre eux, ces racleurs §tant manages entre les bandes 
paralleles dudit revetement peripherique du tambour de prise en charge. 

Pour faciliter Touverture de Tenveloppe, le dispositif peut comporter des 
deflecteurs lateraux agences pour rapprocher les bords lateraux des 
30 enveloppes individuelles afin de contribuer a leur ouverture. 
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Selon un premier mode de realisation, lesdits deflecteurs lateraux comportent 
des galefs de guidage. 

Selon un deuxi6me mode de realisation, lesdits deflecteurs lateraux comportent 
des profiles de guidage. 

Selon une forme de realisation particuliere, ledit tambour de prise en charge 
comporte au moins deux segments cylindriques sSpares par au moins une 
bague libre. 

Ladite bague libre peut §tre formee par un roulement. 
Description sommaire des dessins 

La presente invention et ses avantages apparaTtront mieux dans la description 
de formes de realisation preferees, donnees a titre d'exemple non limitatif. en 
reference aux dessins annexes, dans lesquels: 

- la figure 1A est une vue partielle en perspective representant les principaux 
elements constitutifs d'une premiere fomne de realisation du dispositif selon 
rinvention. 

- la figure 1B est une vue en elevation du dispositif selon la figure 1A, 
represents dans une phase determin6e de son fonctionnement, 

- la figure 1C est une vue en elevation du dispositif selon la figure 1A. 
represents dans une autre phase determinee de son fonctionnement, 

- les figures 1D, 1E et 1F sont des vues partielles agrandies de certaines 
parties du dispositif de la figure 1A, dans des positions particulieres 
correspondant a des phases de fonctionnement de ce dispositif, 
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- la figure 1 G est une vue de detail illustrant une pi6ce du dispositif de la figure 
1A. ■ 

- la figure 1H illustre une partie du dispositif de la figure 1A en cours de 
5 fonctionnement, 

- la figure 1 1 est une vue en plan de dessus du dispositif de la figure 1 A, 

- la figure 1 J est une vue de dessous en perspective illustrant le dispositif de la 
10 figure 1 A en cours de fonctionnement, 

- la figure 2A est une vue partielle en perspective repr§sentant les principaux 
elements constitutifs d'une deuxieme fomfie de realisation du dispositif selon 
invention, et 

15 

- les figures 2B, 2C et 2D sont des vues partielles agrandies de certaines 
parties du dispositif de la figure 2A, dans des positions particulieres 
con-espondant ^ des phases de fonctionnement de ce dispositif, 

20 Manidres de r6aliser I'invention 

En reference aux figures 1A d 1J, le dispositif 10 comporte principalement un 
bati 11, sch6matiquement represents par un 6l6ment de support lateral, mais 
pouvant comporter, comme le montre la figure II, deux Elements de support 
lateraux paralleles et sensiblement identiques, sur lesquels sont months un bac 

25 de stockage 12 d'enveloppes ou de sachets, ce bac constituent lesdits moyens 
de stockage et d'amenee, un tambour de prise en charge 13 et au moins une 
came rotative 14. Le bac de stockage 12 contient par exemple une pile 
d'enveloppes 15 superposSes qui sont disposSes de telle maniere qu'elles 
peuvent §tre prelev6es une a une ^ la base de ce bac. Le bac de stockage est 

30 ouvert ^ la base de maniere a pemnettre I'acces de la came rotative 14 § 
I'enveloppe 15 qui se situe a la partie inf6rieure de la pile. Cheque enveloppe 
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est dispos6e de maniere S pr6senter son rabat de fermeture a I'etat replie sur le 
corps de I'enveloppe. 

Le tambour de prise en charge 13 de forme cylindrique est monte sur un arbre 

5 de rotation 16 porte par bati 11. II peut etre realise en metal ou en matiere 
synthetique, par exemple en un materiau a base de fibres de carbone ou 
similaire. II comporte un revetement exterieur 17 constitue d'un materiau ayant 
un coefficient de frottement elev6, tel que par exemple une mousse de 
caoutchouc ou similaire. Ce rev§tement ext6rieur 17 s'6tend de preference sur 

10 une partie seulement de la perlpherie dudit tambour, par exemple sur un 
secteur angulaire compris entre 25 et 75 % et de preference 
approximativement de Tordre de 50%. Ce revetement se presente 
avantageusement sous la fomie de plusieurs bandes 18 paralleles entre elles, 
par exemple au nombre de trois, separees par des espaces annulaires 19. Le 

15 tambour 13 est perfore et comporte, dans la zone du revetement, un ensemble 
d'ouvertures 20 qui traversent ledit revetement exterieur 17. Ces ouvertures 
communiquent avec Tinterieur creux du tambour de prise en charge 13 et sont 
de ce fait connectees, par I'intermediaire d'un raccord tournant, a un dispositif 
d'asplration (non represents) lorsque ledit tambour de prise en charge se trouve 

20 dans une zone intermediaire entre lesdits moyens de stockage et la zone 
d'introduction d'un desdits documents dans une desdites enveloppes 
indlviduelles 15. 

Lorsque ledit tambour de prise en charge 13 se trouve dans la zone 
25 d'introduction d'un desdits documents dans une desdites enveloppes 
indlviduelles, lesdites ouvertures 20 sont connectees, par Tintermediaire d'un 
raccord tournant, a un dispositif d'alimentation en air sous pression qui a pour 
effet de detacher Tenveloppe du tambour de prise en charge. 

30 Les cames rotatives 14. qui sont au nombre de trois dans la realisation 
representee, sont montees sur un arbre 21 porte par ledit bati 11 et sont 
entrainees en rotation synchronisee avec ledit tambour de prise en charge 13. 
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Le mecanisme d'entrainement et de coupiage des deux arbres 16 et 21 est 
schematlquement repr6sente par un cercle A. Lesdites cames rotatives 14 
comportent un bee 22 agenc6 pour amercer le d§pliage du rabat de chaque 
enveloppe individuelle k chaque cycle de fonctionnement du dispositif. Ce bee 
5 22 est equipe d'au moins une buse 23 produisant un jet d'air 24 (voir figure 1D) 
agene6 pour contribuer d d6plier le rabat de chaque enveloppe individuelle en 
vue I'ouverture de I'enveloppe. Cette buse 23 est aliment6e en air comprim6 d 
travers un raccord toumant (non repr6sent6) mont§ sur I'arbre 21 . 

10 Le dispositif 10 comporte par aiileurs au moins un racleur 25 agenc§ pour 
detacher ladite enveloppe individuelle dudit tambour de prise en charge 13 
dans ladite zone d'introduction. Dans I'exemple de realisation d^crit, 11 comporte 
deux racleurs 25 paralleles, months sur un axe 26 porte par le bati 1 1 . Ces 
racleurs sont constitues d'une lame legerement recourbee a leur extr§mite libre 

15 qui prend appul sur la surface perlph§rique du tambour de prise en charge 1 3. 

Dans I'exemple illustre, le tambour de prise en charge 13 comporte, sur une 
partie des espaces annulaires 19, des supports 27 de billes ou de galets 28 
librement rotatifs qui affleurent la surface p§riph§rique du tambour et sur 
20 lesquels les racleurs 25 glissent sans s'accrocher. Ces billes ou ces galets 
libres 28 ont pour fonction de faciliter le d^tachement des enveloppes 
Individuelles du tambour dans la zone d'introduction des documents ou des 
objets dans I'enveloppe. 

25 Les bandes paralfeles 18 du rev§tement exterieur 17 du tambour de prise en 
charge 13 forment une surepaisseur et delimitent deux espaces annulaires 19 
en creux. Les extremites libres des lames constituant les racleurs 25 sont en 
appui sur la surface peripherique du tambour dans les deux espaces annulaires 
en creux 19. Le nombre de ces espaces annulaires en creux depend du 

30 nombre de bandes paralleles 18 de revetement exterieur. Leur nombre n'est 
pas critique et est au minimum de deux. 
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Dans la zone d'introduction d'un desdits documents dans une desdites 
enveloppes indivlduelles 15, le dispositif est equipe de deux guides d*ouverture 
29 comportant chacun deux branches 29a et 29b qui convergent ^ une de leurs 
extremites pour definir un bee d'ouverture des enveloppes. Les documents 30 a 

5 introduire dans les enveloppes Individuelles sont achemines de fa9on connue 
en sol sur des rails ou une quelconque surface de support et de guidage 31, 
par exemple une bande transporteuse et sont entraTnes par des doigts 32 
solidaires de cette bande transporteuse sans fin. Les enveloppes remplies sont 
ensuite prises en charge par une came de reprise 33, rotative sur un arbre 34, 

10 dont la rotation est synchronisSe avec celle du tambour de prise en charge 13. 
UentraTnement synchronise de Tarbre 16 du tambour 13 et de I'arbre 34 de la 
came de reprise 33 est schematiquement repr§sente par le cercle 35. 

Comme le montre plus particulierement la figure II, le dispositif 10 est par 
15 ailleurs equipe de deux deflecteurs lateraux 36 agences pour rapprocher les 
bords lateraux des enveloppes pour contribuer a leur ouverture. Ces 
deflecteurs sont constitues de profiles de guidage, mais pourraient egalement 
etre pourvus de galets pour reduire la friction du contact avec Tenveloppe. 

20 Au cours d'un cycle de fonctionnement, ce dispositif opere selon le proc6d6 de 
rinvention dans lequel Ton stocke les enveloppes de telle manifere que le rabat 
de chaque enveloppe individuelle soit situS sur le dessous de I'enveloppe et 
vers Tavant dans une direction de pr§levement, Ton d6plie ledit rabat vers le 
bas dans le sens de Touverture de ladite enveloppe, Ton amene ledit rabat de 

25 Tenveloppe en contact avec la surface du tambour de prise en charge, Ton 
deplace les enveloppes individuellement et successivement en la tirant par son 
rabat plaque contre la surface exterieure dudit tambour de prise en charge vers 
une zone d'introduction d'un desdits documents ou d'un desdits objets, Ton 
precede a Touverture desdites enveloppes et Ton introduit lesdits documents ou 

30 lesdits objets dans lesdites enveloppes prealablement ouvertes. 
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En consequence, pour effectuer cette suite d'op6rations, les elements 
connposant le dispositif 10 fonctionnent de la maniere suivante : 

Les cames rotatives 14 tournent dans le sens oppose a celui des aiguilles 
d*une montre de telle maniere que les bees 22 se rapprochent du rabat de 
Tenveloppe inferieure de la pile d'enveloppes 1 5. 

Les buses 23 entrent en action et emettent un jet d'air 24 (voir figure ID) 
qui amorce le depliage de ce rabat 

Le bee 22 de la came rotative 14 entre en contact avec le rabat et 
parach^ve son depliage. 

Le rabat deplie entre en contact avec le tambour de prise en charge 13 
dans la zone pourvue du rev§tement exterieur 17. 

- L'aspiration operee § travers les ouvertures 20 du tambour plaque d'abord 
le rabat deplie centre le tambour de prise en charge 13, puis toute 
Tenveloppe qui est prise en sandwich entre ce tambour et les cames 
rotatives 14. 

- L'enveloppe arrive vers la zone d'introduction des documents et les 
deflecteurs lateraux 36 appuient de maniere oppos6e centre les bords 
lateraux de Tenveloppe pour amercer son ouverture. 

- Les racleurs 25 d§tachent le rabat puis I'enveloppe entiere du tambour de 
prise en charge 13. Ces racleurs sent assist6s dans cette fonction par I'air 
comprim6 souffle d travers les ouvertures 20 menagees a travers la parol 
peripherique du tambour et du revetement exterieur 17. 

- Uenveloppe s'enfourche sur les guides d'ouverture 29 qui parachevent 
I'ouverture de I'enveloppe en engageant les deux branches 29a et 29b 
dans rouverture de Tenveloppe et la positionnent a Tarret pour qu'elle soit 
prete a recevoir les documents 30, 

Ces documents 30 arrivent et sent engages dans Tenveloppe ouverte. 

- L'enveloppe est ensuite entraTnee par les doigts 32 de la bande 
transporteuse 31 qui a amend les documents. 

Cette enveloppe contenant les documents 30 est 6vacu6e par Taction de la 
came de reprise 33 qui prend appui centre les billes ou galets libres 28 du 
tambour de prise en charge 13. Ces billes ou galets 28 sent librement 
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rotatifs, de sorte qu'ils ne contrarient pas T^vacuatlon de I'enveloppe 
activee par ia came de reprise 33. 

Pendant ces dernieres phases au cours desquelles renveloppe.est detachee 
5 du tambour de prise en charge 13, les premieres phases du cycle suivant 
peuvent d§j^i §tre commencees, ce qui permet de travailler en temps masqu6 
et de r6duire la dur6e effective d'un cycle avec comme consequence 
I'augmentation de ia cadence du'dlspositif. 

10 Dans I'exempie represents par les figures 2A i 2D, tous les composants du 
disposttif 50 sont identiques & ceux du dispositif 10 d6crit ci-dessus. excepts le 
tambour de prise en charge 53 qui prSsente des differences constructives et 
fonctionnelles par rapport au tambour de prise en charge 13. 

15 En reference ^ ces figures, le dispositif 50 comporte principalement un bati 51 , 
schematiquement represents par un element de support lateral, sur lequel sont 
montes un bac de stockage 52 d'enveloppes ou de sachets, ce bac constituant 
lesdits moyens de stockage et d'amenee, un tambour de prise en charge 53 et 
au moins une came rotative 54. Le bac de stockage 52 contient par exemple 

20 une pile d'enveloppes 55 superposees qui sont disposees de telle maniere 
qu'elles puissent Stre preievees une d une A la base de ce bac. Le bac de 
stockage est ouvert a la base de maniere d permettre I'acces de la came 
rotative 54 a I'enveloppe 55 qui se situe a ia partie inferieure de la pile. Chaque 
enveloppe est disposee de maniere a presenter son rabat de fermeture e I'etat 

25 replie sur le corps de I'enveloppe. 

Le tambour de prise en charge 53 de forme cylindrique est monte sur un arbre 
de rotation 56 porte par le bati 51. II comporte comme le tambour 13 un 
revetement exterieur 57 constitue d'un materiau ayant un coefficient de 
30 frottement eieve, qui s'etend de preference sur une partie de sa p6ripherie. 
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Ce rev§tement 57 se presents avantageusement sous la forme de plusieurs 
bandes 58 parall6les entre elles, par exemple au nombre de trois, separ§es par 
des espaces annulaires. Le tambour est perform et comporte, dans la zone du 
revetement un ensemble d'ouvertures 60 qui traversent ledjt rev§tement 

5 exterieur. Ces ouvertures communiquent avec Finterieur creux du tambour de 
prise en charge 53 et sont de ce fait connectees, par Tintermediaire d*un 
raccord tournant, a un dispositif d'aspiration (non represents) lorsque ledit 
tambour de prise en charge se trouve dans une zone intermediaire entre lesdits 
moyens de stockage 52 et la zone d'introduction d'un desdits documents dans 

10 une desdites enveloppes individuelles. 

Les cames rotatives 54, qui sont au nombre de trois dans la realisation 
representee, sont montSes sur un arbre 61 porte par ledit bSti 51 et sont 
entraTnees en rotation synchronis6e avec ledit tambour de prise en charge 53. 
15 Lesdites cames rotatives 54 comportent un bee 62 agence pour amercer le 
depliage du rabat de chaque enveloppe individuelle a chaque cycle de 
fonctionnement du dispositif. Ce bee 62 est equipe d*au moins une buse 63 
produisant un jet d'air 64 (voir figure 2D) agence pour contribuer ^ deplier le 
rabat de chaque enveloppe individuelle en vue Touverture de Tenveloppe. 

20 

Le dispositif 50 comporte par ailleurs au moins un racleur 65 agenc6 pour 
detacher ladite enveloppe individuelle dudit tambour de prise en charge 53 
dans ladite zone d'introduction. 

25 Dans la zone d'introductlon d'un desdits documents dans une desdites 
enveloppes individuelles, le dispositif est equipe de deux guides d'ouverture 69 
comportant chacun deux branches 69a et 69b qui se rejoignent a une de leurs 
extremites en definissant un bee d'ouverture des enveloppes. Les documents 
a introduire dans les enveloppes individuelles sont achemines de fagon connue 

30 en soi sur des rails ou une quelconque surface de support et de guidage 71, 
par exemple une bande transporteuse et sont entraines par des doigts 72 
solidaires de cette bande transporteuse sans fin. Les enveloppes remplies sont 
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ensuite prises en charge par une came de reprise 73, rotative sur un arbre 74 
dent la rotation est synchronisee avec celle du tambour de prise en charge 53. 

Comme le montrenj plus particulierement las figures 2B et 2C, le tambour de 
5 prise en charge 53 se compose de segments cylindrlques 80, par exemple au 
nombre de trois, qui portent chacun un revetement 57 sur une partie de leur 
peripherie et qui sont separes par des bagues fibres 81 formees, dans 
Texemple repr§sente, par un roulement a billes comportant une cage 82 
compos6e d'un anneau interieur 83 et d'un anneau ext^rieur 84 et 
10 emprisonnant des billes 85. De cette manidre les segments cylindriques 80 et 
les bagues libres 81 peuvent toumer indSpendamment. Les enveloppes sont en 
contact avec le rev§tement 57 sur une partie de leur trajectoire puis, apres avoir 
regu les documents, elles sont en contact avec les bagues libres 81, plus 
exactement elles sont prises en sandwich entre ces bagues et les cames de 
15 reprise 73. 
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REVENDICATIONS 

1. ProcedS de mise sous plis automatique de pieces de faible encombrement, 
notamment de documents ou d'objets a transmettre dans des enveloppes 

5 par rinterm§diaire d'un service d'acheminennent du courrier. au moyen d'un 
dispositif comportant des moyens de stockage et d'amenee successive 
d'enveloppes individuelles, des moyens d'amenee des documents ou des 
objets a expedier vers lesdites enveloppes individuelles comportant un rabat 
de fermeture replie et des moyens d'introduction d'un de ces documents ou 

10 d'un de ces objets dans une desdites enveloppes, ce precede etant 
caracterise en ce que I'on stocke les enveloppes de telle maniSre que le 
rabat de chaque enveloppe individuelle solt situ6 sur le dessous de 
Tenveloppe et vers Tavant dans une direction de prelSvement, en ce que Ton 
deplie ledit rabat vers le bas dans le sens de Touverture de ladite enveloppe, 

15 en ce que Ton am^ne ledit rabat de Tenveloppe en contact avec la surface 
d'un tambour de prise en charge, en ce que Ton deplace chaque enveloppe 
individuellement et successivement en la tirant par son rabat plaque centre 
la surface exterieure dudit tambour de prise en charge vers une zone 
d'introduction d'un desdits documents ou d'un desdits objets, en ce que i'on 

20 precede a I'ouverture de ladite enveloppe, et en ce que Ton introduit ledit 
document ou ledit objet dans ladite enveloppe pr^alablement ouverte. 

2. Precede selon la revendication 1, caracterise en ce que Ton deplie ledit 
rabat de I'enveloppe en generant au moins un jet d'air. 

25 

3. Precede selon la revendication 1, caracterise en ce que Ton plaque ledit 
rabat de I'enveloppe sur la surface du tambour de prise en charge par une 
aspiration radiate produite a I'interieur dudit tambour. 

30 4. Precede selon la revendication 1, caracterise en ce que Ton detache les 
enveloppes du tambour de prise en charge au moyen d'au moins un racleur 
tangentiel par rapport a la surface dudit tambour. 



wo 2005/025889 



PCT/CH2004/000579 



17 

5. Proc§d6 selon la revendication 1, caracteris^ en ce que I'on proc§de d 
I'ouverture de chaque enveloppe au moyen de guides d'ouverture. 

6. Precede selon la revendication 6, caract6ris6 en ce que Ton resserre 
lateralement ladite enveloppe. 

7. Dispositif (10, 50) pour la mise en oeuvre du proc§de de mise sous plls 
automatique de pieces de faible encombrement, notamment de documents 
ou d'objets d transmettre dans des enveloppes par l'interm§diaire d'un 
service d'acheminement du courrier, selon la revendication 1, ce dispositif 
comportant des moyens de stockage (12, 52) et d'amen6e successive 
d'enveloppes Individuelles (15), des moyens d'amen6e des documents ou 
des objets d exp^dier vers lesdites enveloppes individuelles qui comportent 
un rabat de femneture repli6, et des moyens d'introduction d'un de ces 
documents ou d'un de ces objets dans une desdites enveloppes, 
caract^rise en ce que lesdits moyens d'amenee des enveloppes 
individuelles comportent un tambour de prise en charge (13, 53) agence 
pour d§placer les enveloppes (15) Individuellement et successivement 
desdits moyens de stockage (12, 52) vers une zone d'introduction d'un 
desdits documents ou d'un desdits objets dans une desdites enveloppes 
individuelles, et en ce que lesdits moyens d'introduction d'un de ces 
documents ou d'un de ces objets dans une desdites enveloppes comportent 
des moyens (14, 22. 23; 54, 62. 63) pour deplier le rabat de ladite 
enveloppe individuelle et ouvrir cette enveloppe. 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en ce que ledit tambour de 
prise en charge (13 53) comporte au moins une zone perlpherique (17, 57) 
perforee d'ouvertures (20, 60), et en ce que lesdites ouvertures sont 
connectees a un dispositif d'aspiration dans une zone interm6diaire entre 
lesdits moyens de stockage et la zone d'introduction d'un desdits 
documents dans une desdites enveloppes Individuelles. 
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9. Dispositif selon la revendication 8. caracterise en ce que lesdites ouvertures 
(20, 60) sont connectees a un dispositif generateur d'air sous pression dans 
ladite zone d'introduction d'un desdits documents dans jLine desdites 

5 enveloppes individuelles. 

10. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en ce que ledit tambour de 
prise en charge (13, 53) comporte. au moins sur une partie de sa peripherie, 
un revetement (17, 57) ayant un coefficient de frottement 6lev6. 

10 

11. Dispositif selon la revendication 10, caract6ris6 en ce que ledit rev§tement 
peripherique (17, 57) dudit tambour de prise en charge (13, 53) s'etend sur 
un secteur angulaire compris.entre 25 et 75% de la peripherie. 

15 12. Dispositif selon la revendication 10, caracterise en ce que ledit revetement 
peripherique (17, 57) dudit tambour de prise en charge comporte piusieurs 
bandes (18, 58) paralleles entre elles s'etendant sur un secteur angulaire 
compris au moins entre 25 et 75% de la peripherie. 

20 13. Dispositif selon la revendication 7, caracteris6 en ce que lesdits moyens 
pour ouvrir lesdites enveloppes individuelles comportent au moins une 
came rotative (14. 54) agencee pour s'engager sous le rabat de chaque 
enveloppe individuelle en vue de son depliage. 

25 14. Dispositif selon la revendication 13, caracterise en ce que ladite came 
rotative (14, 54) est entramee en synchronisme avec ledit tambour de prise 
en charge. 

15. Dispositif selon la revendication 13, caracterise en ce que ladite came 
30 rotative (14, 54) est pourvue d'au moins un organe generateur (23, 63) d'au 
moins un jet d'air (24, 64) agence pour contribuer a deplier le rabat de 
chaque enveloppe individuelle en vue de son ouverture. 
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16. Disposittf selon la revendication 13, caractSrise en ce que ladite came 
rotative (14, 54) est pourvue d'au moins un bee (22, 62) agence pour 
amorcer le depliage du rabat de ladite enveloppe individuelle. 

5 

17. Dispositif selon les revendications 7 et 13, caracterise en ce que le tambour 
de prise en charge (13, 53) et la came rotative (14, 54) ont le meme 
diametre et sont entralnes en synchronisme a la meme Vitesse, et en ce 
que, sur une partie de leur trajectoire circulaire, ladite came rotative (14, 54) 

10 est en appui centre la surface p6ripherique dudit tambour de prise en 
charge (23, 53) pour entrainer une enveloppe desdits moyens de stockage 
(12, 52) vers ladite zone d'introduction. 

IS.Dispositif selon la revendication 7, caracterise en ce qu'il comporte au moins 
15 un racleur (25, 65) agence pour detacher ladite enveloppe individuelle dudit 
tambour de prise en charge (13, 53) dans ladite zone d'introduction. 

IQ.Dispositif selon les revendications 7 et 12, caracterise en ce qu'il comporte 
plusieurs racleurs (25, 65) disposes parallelement entre eux, ces racleurs 
20 etant menages entre les bandes parall^les (18, 58) dudit revetement 
p6ripherique (17, 57) du tambour de prise en charge. 

20. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en ce qu'il comporte des 
deflecteurs Iat6raux (36) agenc6s pour rapprocher les bords lateraux des 

25 enveloppes individuelles pour contribuer S leur ouverture. 

21. Dispositif selon la revendication 20, caracterise en ce que lesdits deflecteurs 
lateraux (36) comportent des galets de guidage. 

30 22. Dispositif selon la revendication 20, caracterise en ce que lesdits deflecteurs 
lateraux (36) comportent des profiles de guidage. 
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23.Dispositif selon la revendication 7, caract6ris6 en ce que ledit tambour de 
prise .en charge (53) comporte au molns deux segments cylindriques (80) 
separSs par au moins une bague iibre (81). 

5 24. Dispositif selon la revendication 23, caract6rise en ce que ladite bague llbre 
(81) est form^e par un roulement. 
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